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Qualit | e flessibilit[ ] attraverso

il controllo del processo di stampa
Davide Gatti, TPA SpA - Robustelli SRL
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CELLA INK JET PIEZOELETTRICA

Elettrodo
superiore

Elemento piezoelettrico

Elettrodo

Inferiore Samibrana

Canale di afflusso

Ugello
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ONDA DI PRESSIONE NELLA CELLA
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EMISSIONE DELLA GOCCIA
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CARATTERISTICHE DELLA GOCCIA

Le caratteristiche della goccia emessa dalla
testina hanno effetto sulla qualit1della stampa:

VELOCITA' DELLA GOCCIA
VOLUME DELLA GOCCIA
STABILITA' DELLA VELOCITA’
STABILITA' DEL VOLUME
FORMA DELLA GOCCIA o
DIREZIONE DELLA GOCCIA T
PRESENZA DI GOCCE SATELLITE

b
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PRESENZA DI BOLLE D’ARIA E PARTICELLE
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GOCCE SATELLITE

Rottura della coda Accelerazione della testa

T TTT 400 T -} "

di] Rk |

40us S50us 60pus 70us S0us 90us

.-

tq‘ rebusiell mmz===m EPSON

T — T —



BANDATURA
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DIFFERENTE VELOCITA’ BIDIREZIONALE
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FORME D’ONDA APPLICATE

Tensione

a0
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Forme d’onda adattabili a:
= temperatura

® inchiostro

= substrato

Tempo per la
propagazione dell'onda

Espansione
del fluido l+._Compressione

del fluido

= velocit
= {ipo di disegno a0 L
= caratteristiche, effetti e
qualitCidella stampa

20

-30

Arresto della
compressione

i
Tempo per la /

propagazione dell'onda
1 L | ! l L l L l L |

10 20 a0 40 a0

Tempo, microsecondi

70
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IMPOSTAZIONE DELLE FORME D’ONDA
2 Albatcs - Monnalisa I

File Visualizza Automatico  Test CHNC  Strumenti Finestra 7

Debug

Matrice - TYPET. TensioniRev( [64][48]

I —. i R
Riga: 1 Colonna: 1
YhMal_ VelMal WVi2Mal_ WbMNal_ VhMNaZ2_ YelMa2_ Vi2MNa2_ VbMNa2_ Yhibl_ Wl Wbl

1 E25 57500040045, 7750000801|0 U] 28875000400 [5.77 50000580110 0 28 875000400 |5, 7730000501)0

2| 28 575000400 | 5. 7750000801|0 U] 28875000400 [5.77 50000580110 0 28 875000400 |5, 7730000501)0

3|28 .97999979¢C | 5, 795999959 |0 U] 28,97999979¢ [5,795999959¢< |10 0 28,97999979¢ (5,793999959< |10

4|25 .97999979C | 5, 7959999594 |0 0 28,97999979¢ [5,795999959¢ 10 0 28,97999979¢ (5, 79399995910

5130.55499979< |6, 1 10999953< |0 ] 30.55499979< 6.1 10999959 |0 0 30.55499979¢ |6.1 10999959 (0

6|30.55499979¢ |6.110999959¢ [0 0 30.55499979¢|5.110999959¢ |0 0 30.55499979¢ |5,110999959¢ [0

11 28.97999979¢| 5.795999959¢ | 0 0 28.97999979¢| 5.795999959¢ |0 0 28.97999979¢ | 5,793999959¢ |0

8 28.97999979¢| 5.795999959¢ |0 0 28.97999979¢| 5.795999959¢ |0 0 28.97999979¢ | 5,793999959¢ |0

9131.07999979¢ |6.21 5999959¢ |0 0 31.07999979¢|6.215999959¢ |0 0 31.07999979¢ |5,213999959¢ [0
10]31.07999979¢ (6,21 5999959¢< |0 0 31.07999979¢|6.215999959¢ |0 0 31.07999979¢ |5,213999959¢ [0
11 |31.50000040( |6.3000000801]0 1] 31.50000040( [6.3000000501)0 0 31.50000040( [6.3000000501)0
12|31.50000040( |6.3000000801]0 1] 31.50000040( [6.3000000501)0 0 31.50000040( [6.3000000501)0
13]29.52 59640000000 1] 29.52 5.954000000¢ |0 0 2952 5.954000000C |0
14]29.52 59640000000 1] 29.52 5.954000000¢ |0 0 2952 5.954000000C |0
15|30,55499979¢ |5,110999953< |0 1] 30,55499979¢ (5,110999959¢< |10 0 30,55499979¢ (5,110999959< |0
16|30,55499979¢ |5,110999953< |0 1] 30,55499979¢ (6,110999959< |10 0 30,55499979¢ (5,110999959< |0
17 |29,71499959¢ | 5,94 2999919 |0 1] 2971499959 (5,94 29999159¢ |0 0 2971499959 (5,942999919% |0
15]29,71499959¢ | 5,94 2999919 |0 1] 2971499959 (5,94 29999159¢ |0 0 2971499959 (5,942999919% |0
19|30,23999959¢ |5.04799991%¢ |0 1] 30,23999959¢ (5,047999919: |10 0 30,23999959¢ (5,047999919¢% |0
20(30,23999959¢ |5.04799991%¢ |0 1] 30,23999959¢ (5,047999919: |10 0 30,23999959¢ (5,047999919¢% |0
21(29,71499959¢ | 5,94 2999919 |0 1] 2971499959 (5,94 29999159¢ |0 0 2971499959 (5,942999919% |0

o
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STAMPA DI NANOPARTICELLE

Tessuti speciali
Tessuti intelligenti

-----
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PRINCIPALI FATTORI CHE CONDIZIONANO LA QUALITA’

& Inchiostri

& Controllo della cella piezo

#® Movimentazione
(meccanica + elettronica)
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MONNA LISA ROBUSTELLI

Robustelli, Epson, Fortex e TPA:

Non fornitori di sottosistemi, ma

partners specializzati nelle diverse
tecnologie coinvolte:

- Meccanica

- Elettronica e informatica Jobustell
.- Chimica

. Inkjet
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PRESTAZIONI INFORMATICHE

L8 Programmazione Nobilit -
Filz  Strumenti  Tabelle  Gesktioni  Stampe  Grafici Finestra 7

|BEHIEE#ae

Settaggi personalizzati di
tUtti i parametri Che '-3555th”' MPADIGIT
determinano le condizioni et o g
operative della macchina e
Archivio dei settaggi K
personalizzati Medtri: 57.70 su 144.00

Autodiagnostica
Telediagnostica

Interfacciamento con le

DDL: 156156/02 Velocita® : 63.57 Mth

[STAMPA DIGITALE e
IDDL: 0061491201 Velocita® : 0.00 |
092146.L67932.5000 Metri/gg : 180.5
Medtri: 32.00 su 2315.10

ISTAMPA DIGITALE el
~ |fDDL: 0061494 2/01 Velocita® : 17.52
92146.L67932.5000 Metri/gg : 151.9
etri: 4.50 su 2315.10

Metri‘gg : 220.60

B el STAMPA DIGITALE

PLAGELI 8A914.012

Velocita' : 0.00 1
092146.VARLVARIE  Metriigg : 28.02
Medtri: 7.00 su 12.00

Metri: 54.80 =u 406.00
Velocita' : 60.1 Mth
Metri‘gg : 1841.10

|
—T03 TRANS ERTL.O3..........BO :
[STAMPA DIGITALE i
DDL: 0061492/01 Velocita' : 20.13
092146.L67932.5000 Metri‘gg : 198.83
Metri: 50.00 su 2315.10
GTIFONZ : e

~ |STAMPA DIGITALE |
* |DDL: 006149112101 Velocita® : 19.82
092146, 67932.5000 Metri/gg : 158.5
* [Metri: 10.50 su 2315.10

0339.155131.029 Metri/gg : 878.40

altre risorse produttive, e
progettuali e geStionaIi TAMPAI]IIL
Reporting N rvemssiand e

Previsione e controllo dei
consumi

Metri‘gg : 2.50
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SALVAGUARDIA DELL’INVESTIMENTO

® Modularita’ delle parti meccaniche, elettriche
ed elettroniche

@ PossibilitL] di upgrade nel corso degli anni
& Nuovi gruppi teste

@ Incrementi di prestazioni

@ Nuove funzionalit operative

@ Nuovi servizi informatici
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GRAZIE PER L'ATTENZIONE !

Ing. Davide Gatti

T.P.A. Sp.A.
Via Carducci 221
20099 Sesto San Giovanni

davide.gatti@tpaspa.it
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